2025 YILI
MONORAY ASKI APARATI ve MONORAY RAYI
TEKNIiK SARTNAMESI

1-AMAC
Kozlu ve Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak shunting trolleylerde kullanilmak
izere monoray aski aparat1 (Omega Mapa 3/4" dahil ) ve monoray rayi satin alinacaktir.

2-TEKNiK OZELLIKLER

2.1- Monoray Aski Aparati

2.1.1- Monoray aski aparatt numune sekil ve esaslarmma gore imal edilecek olup numune talep
biriminde goriilebilecektir.

2.1.2- Monoray aski1 aparat1 govdesi ST 52 malzemeden kanca ve C mapa 41Cr4 dovme celikten
imal edilecek ve normalizasyon islemine tabi tutulacaktir. Disler ovalama yontemi ile
acilacaktir.

2.1.3- Aski aparatlar: shunting trolleyi tasiyan monoraylarin DIN 22252 18x64 veya 18x90 zincirler
kullanilarak bag demirlerine baglanmasinda kullanilacak olup bu zincirler i¢in kullanima uygun
olacaktir.

2.1.4- Monoray aski1 aparatlariin anma yiikii en az 30 kN ve maksimum yiik en az 43 kN olacaktir.
2.1.5- Aski aparatlar yeraltt ocak sartlarinda kullanima uygun olacaktir ve sulu-nemli ortamda
belirtilen sartlar1 tagiyacaktir.

2.1.6- Aski aparatlar egimin £25° oldugu galerilerde kullanima uygun olacaktir.

2.1.7- Aski aparatinin dinamik ve statik test raporlariyla birlikte azami yiik dayanmimini gosterir
belgeler teklifle birlikte verilecektir.

2.2- Monoray Rayi

2.2.1-Monorayin kilitleme ve aski pargalar1 MIiD 278/1-2-3-4-5 ve 6.1 no.lu resimlerde belirtilen, tip,
6lcii ve malzeme 6zelliklerine gore imal edilecektir.

2.2.2-Kilitleme ve aski parcalar kalipta dovme yontemi ile imal edilecektir.

2.2.3-Firmaca imal edilecek pargalar; monoray (kilitleme ve aski pargali ) malzemesi MID 278 no.lu
resimde gosterildigi gibi, monoray (kilitleme pargal1) malzemesi MID 278 no.lu resimde 6 no.lu aski
parcasiz olarak montajlanacaktir.

2.2.4-MID 278/1 resim no’lu I 140 E profili monoray ray1 DIN 20593-1 normuna gore olacaktir. MiD
278/6.1 resim no’lu aski pargast DIN 20599 normuna goére olacaktir. Diger kilitleme pargalarinda
toleransi verilmemis 6l¢iiler icin toleranslar DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.2.5- Malzemelerde katmer, i¢ ve dis ¢atlamalar, ¢izik, capak, tufal vb. kusurlar bulunmayacaktir.
2.2.6-Kaynak dikisleri kaynak boslugu ihtiva etmeyecek, siirekli ( kesintisiz ) ve standartlara uygun
olacaktir.

2.2.7-Kaynak agz1 agilmas1 gerekli kaynak baglantilarinda kaynak agizlari standartlara uygun
olacaktir.

2.2.8-Biitlin kaynakli baglantilarda imal edilecek malzemeye uygun bazik tip kaynak elektrot
kullanilacaktir. Elektrotlar TSE Uygunluk Belgeli olacaktir.

2.2.9-Kaynakl1 parcalarda sekil degismesi (deformasyon) ve gerginligin olmamasi i¢in kaynak igslem
siras1 ve uygulama yontemlerine riayet edilerek gereken tertibat aliacaktir. Kaynak yaparken eksen
kagikligiin olmamasi saglanacaktir.

2.2.10-Monoraylar ekli resimde goriildiigii gibi kilitleme pargalar ile eklenerek sabitlestirilmektedir.
Rijit bir ekleme elde edebilmek i¢in kilitleme parcalar1 mastar kullanilarak raylara kaynak edilecektir.
2.2.11-Imalati tamamlanmis biitiin parcalar ¢apak, kaynak ciirufu ve paslardan arindirildiktan sonra
korozyona kars1 iki kat metal primer boya ile boyanacaktir.



3-KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslar1 dahilinde TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’nce yapilacaktir.

3.2-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi igin ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene
formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1- Firma gerek gordiiklerinde numuneleri talep biriminde gorebileceklerdir.

4.2- Malzemelerin teslim yeri talep eden miiessesenin is sahalaridir.

4.3- Kismi teklif verilebilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.4-Ihaleyi alan firma, her bir kalem i¢in 1 adet numuneyi TTK ya 6l¢ii ve sekil yoniinden incelenmek
tizere verecektir. TTK’nin tespit ettigi noksanliklar varsa firmaca bunlar giderilecek ve TTK’nin
onayina miiteakip imalata devam edilecektir.

4.4-Malzeme ve imalat hatalarina 1 yil siire ile firma garantisi altinda olacaktir. Kontrol ve
muayeneler esnasinda tespit edilemeyen ancak montaj esnasinda eksik, hatali imalat vb. noksanliklar
goriildiigiinde durum firmaya bildirilecek ve tespit edilen hususlar en ge¢ 30 takvim giinii iginde
licretsiz olarak firmaca yerine getirilecektir.

4.5-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar madde 5.2°de belirtilen ihtiya¢ birimleri dagilimima ve
asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra / BARTIN

5-SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
5.1-Malzemeler 150 takvim giiniinde teslim edilecektir.
5.2-Siparig miktar1 ve ihtiyag¢ birimi dagilimi asagida belirtilmistir.

Sira Siparis
No Etinorm Malzemenin Cinsi Resim no Talep Birimi miktari
(adet)
1 | 8190120679 |Monoray Aski Numune Kozlu TIM 500
Aparat1
Monoray Ray1 . MID 278 ' :
2 819 012 0124 (kilitleme parcali) (MiD278/6.1 hari¢) | Amasra TIM 250




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanh@ina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Ad1

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariiza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

